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Firing recommendations

Firing recommendations
for Duceragold Kiss with Austromat
3001 furnace

Degunorm
Degunorm supra/pur
Degunorm
Degunorm
Degunorm supra/pur
Degunorm
Degunorm supra/pur
Degunorm
Degunorm supra/pur
Degunorm
Degunorm supra/pur
Degunorm

Degunorm supra/pur

Degunorm

Degunorm supra/pur
Degunorm
Degunorm supra/pur
Degunorm

Degunorm supra/pur

C575 T60 » L9 V9 TO55 « C 780 T300 VO CO LO T2 C575

C575 T60 » L9 V9 TO80 « C 800 T300 VO CO LO T2 C575

C575 T360 T120 « L9 V9 T055 « C 780 VO T60 CO LO T2 C575

C575 T360 T120 « L9 VO T055 « C 780 VO T60 CO LO T2 C575

C575 T360 T120 « L9 VO T0O80 « C 800 VO T60 CO LO T2 C575

C450 T180 L9
C450 T180 « L9
C450 T180 L9
C450 T180 « L9
C450 T180 L9
C450 T180 « L9
C450 T180 L9
C450 T180 « L9
C450 T120 « L9
C450 T120 « L9
C450 T120 « L9
C450 T120 « L9
C450 T120 « L9
C450 T120 « L9

T180 V9 T055 « C 780 VO T75 CO LO T2 C450
T180 V9 TO80 » C 800 VO T75 CO LO T2 C450
T180 V9 T055 « C 780 VO T75 CO LO T2 C450
T180 V9 T080 « C 800 VO T75 CO LO T2 C450

T180 VO T055 « C 780 VO T60 CO L7 C720 L9 T180 CO LO T2 C450
T180 V9 T080 » C 800 VO T60 CO L7 C720 L9 T180 CO LO T2 C450

T180 V9 T055 « C 780 VO T60 CO LO T2 C450
T180 V9 TO80 » C 790 VO T60 CO LO T2 C450
T180 T055 « C 770 T60 CO LO T2 C450

T180 T080 « C 780 T60 CO LO T2 C450

T180 V9 T055 « C 720 VO T60 CO LO T2 C450
T180 V9 TO80 » C 730 VO T60 CO LO T2 C450
T180 V9 T055 « C 720 VO T60 CO LO T2 C450

T180 V9 TO80 » C 730 VO T60 CO LO T2 C450

No long-term cooling for Degunorm logic! Correction powders and Final Margin powders should

not be fired below 760 °C!





